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KITS CABLES DE MASA
ANTORCHA TIG

CARRO PORTABOTELLAS

Campos de empleo

m Carpinteria metalica media-pesada
m Carpinteria metdlica pesada

= Construccion naval

m Industria del automovil
m Industria militar

m Industria nuclear
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REFERENCIA
Permite activar curvas de pulso dedicadas en todo el aluminio, acero suave y CuSi3.
ANT] Gran estabilidad
STICKING Control dg fgrma de onda, para una mayor estabilidad del arco, incluso a bajas corrientes.
Pantalla digital
@ Control digital de todos los parametros de soldadura.
Accesorios
Carrito opcional y unidad de refrigeracion por agua.
Protecciones

Equipado con sensores de temperatura, tension y corriente para una alta proteccion.
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MIG 300 PULSADO es una fuente de alimentacién de inversor de proceso multipe
adecuada para MMA, TIG DC, MIG MANUAL, MIG SYNERGIC, MIG PULSADO Y DOBLE
PULSADO, completado con PFC y dispositivo de voltaje multiple. Mig Pulse permite tener
muy buen rendimiento en aleaciones de aluminio, en espesores muy finos, y reduce
considerablemente las salpicaduras. Con Mig Double Pulse es posible reducir el calor en
la soldadura y obtener un resultado estéticamente perfecto. Mig Synergic ayuda al
soldador a configurar la maquina de una manera sencilla y evita defectos en el cordén de
soldadura. En el modo MMA Arc Force y Hot Start son ajustables para permitir al operador
trabajar con facilidad y con excelentes resultados. El antiadherente ayuda al soldador a
detener la corriente de soldadura cuando el electrodo esta pegado a la pieza de trabajo.
Tig lift Dc esta disponible para hacer que la maquina sea mas flexible. P.F.C (Corrector
de Factor de Potencia) reduce las emisiones de corriente arménicas y aumenta la
eficiencia del inversor de potencia reduciendo la corriente de entrada mas del 20%.
Permite tener una corriente de soldadura mas alta que un inversor estandar que utiliza
una red de suministro deficiente y permite utilizar cables de suministro muy largos o una
linea no estabilizada. MIG 300 es liviano y robusto, por lo que es la mejor forma de
acceder a los mantenimientos, reparaciones de automoviles, ensamblaje y todo tipo de
soldadura donde se requiere precision.
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